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Sicher und einfach

TETRA-ETCH® zur Vorbereitung
von Fluorpolymer-Oberflachenist
eine nicht-pyrophore chemische
Lésung zur Vorbehandlung von
Fluorpolymer-Oberflachen, um
diese markieren, vergieBen und
verkleben zu kénnen. Aufgrund
der Reaktion einer Natriumver-
bindung in der Lésung mit Hoch-
Fluorpolymeren bildet sich ein
reaktiver Film auf der Polymer-
Oberflache. Auf der so vorbe-
handelten Oberflache ist nahezu
jedes Klebemittel anwendbar.

Das aktive Natrium in TETRA-
ETCH® zum Anéatzen reagiert
mit den Oberflachenmolekilen
von  Halogen-angereicherten
Polymeren und bildet einen
kohlenstoffhaltigen Film freier
Radikaler. Diese Radikale rea-
gieren mit O, und H,O sowie
miteinander und bilden so eine
Schicht chemisch aktiver Grup-
pen auf der Oberflache. Diese
wiederum reagieren dann mit
Klebe- und GieBmitteln und bil-
den eine regelrechte chemi-
sche Verbindung.

Physikalische und Sicherheitstechnische Spezifikationen

Siedepunkt ca.
Dampfdruck (20 °C)
Spezifisches Gewicht
Farbe

Geruch

Flammpunkt

PH-Wert bei 20 g/| H,0
Zundtemperatur
Explosionsgrenze
Gefahrenklasse nach VbF
(Richtlinie  Uber entflammbare
Flussigkeiten)

Haltbarkeit

85 °C (185 °F)

48 mm Hg

0,96 g/cm3
dunkelgriin/schwarz
naphtalin- und atherartig

- 0,5 °C nach BSENISO 13736
>12,5

192 °C

1,8 -10,4 Vol.%

B vom 27. Februar 1980

6 Monate bei unter 0°C

Wesentliche Eigenschaften:

eNicht-pyrophor

eAnwendbar auf PTFE, PFA und FEP
eAnwendbar zum Punktétzen, chargen-
weisen und kontinuierlichen Atzen
eKann durch Zusatz von TETRA

THIN™ verdiinnt werden

Hauptvorteile:

eKurze Reaktionszeit
eHohe Haftfestigkeit

| eicht anzuwenden
eGarantierte Haltbarkeit

elieferbar ab Lager

Typische Anwendungsbereiche

eDraht- und Kabelprodukte
eElektronisches VergieBen
eBauteile

eFluorpolymerbogen- und

Fluorbandmaterialien

eMedizinische wie auch nicht-medizi-
nische Leitungen

ePlatinen (PTFE oder Mikrowelle)

eChemikalien-Tankauskleidungen
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Sicherheitstechnische Information

TETRA-ETCH® entzlindet sich nicht an der Luft oder unter
Wasser.

Dennoch ist TETRA-ETCH® hochentziindlich und ist unbedingt
von Zindquellen fernzuhalten. Rauchen ist in der Umgebung
zu unterlassen!

Empfohlenes Léschmittel: Co,, Trockenpulver.

TETRA-ETCH® ist in gewissem MaBe giftig.

Das Einatmen des Dampfes ist zu vermeiden. Stellen Sie
angemessene Liftung sicher. Haut- und Augenkontakt unbe-
dingt vermeiden. Bei Hautkontakt groBzlgig mit Wasser
abwaschen. Bei Kontakt mit Wasser bildet sich Atznatron,
welches die Haut angreifen kann. Wir empfehlen das Tragen
von Schutzhandschuhen und Schutzbrillen.

Entsorgung

Keinesfalls in die Entwasserung oder Abwasserkanalisation
gelangen lassen!

Abfall ist unbedingt durch den speziellen Abfallentsorgungs-
dienst zu behandeln, Abfall-Schlisselnr.: 070204.

Richtlinien zur Anwendung

Wir empfehlen Eintauchen oder Beschichten von Hand. Dies
kann unter Verwendung von Birsten, Schwammen oder mittels
Metall- oder Plastikstrips geschehen.

Lassen Sie die Lésung vor Offnen der Dose auf Raumtem-
peratur kommen. Erwarmen Sie die Dose keinesfalls mittels
heiBer Flamme oder Heizplatte!

Die Wirkung von TETRA-ETCH® verringert sich mit steigender
Temperatur, sowie bei Kontakt mit der Luft oder unter ultra-
violetter Einstrahlung. Aus diesem Grund muss TETRA-ETCH®
in einem moglichst hohen und schmalen GefaB vorbereitet
werden, um die der Luft ausgesetzte Oberflache so gering wie
maéglich zu halten. Ebenso wird die Reaktion der Lésung durch
Kontakt mit Feuchtigkeit reduziert. Bei Einsatz in einem
kontinuierlichen Prozess empfehlen wir, das GefaB mit
Trockenstickstoff oder Argon zu spiilen. Beim Atzen groBer
Teile kann die der Luft ausgesetzte Oberflache von TETRA-
ETCH® mittels Trockenstickstoff oder Argon geschutzt werden.

Verdiinnen

Der Einsatz von TETRA-THIN™-Verdiinnungsmittel empfiehlt
sich, wenn die Viskositat des unverdiinnten TETRA-ETCH® bei
niedrigen Verarbeitungstemperaturen (30 bis 50 cps bei 20 °C)
keine einwandfreie Verarbeitung zulasst.

Kontinuierliche Atzprozesse lassen sich mit verdiinntem
TETRA-ETCH® wirtschaftlicher und zuverlassiger durchfiihren.

Verwenden Sie den Verdiinner entsprechend dem Einsatz-
zweck. Dabei ist ein max. Verdinnungsverhaltnis von 2:1
(TETRA-THIN™:TETRA-ETCH®) nicht zu Uberschreiten.

Vorbehandlung und Nachbehandlung

Vor dem Atzvorgang: Die zu bearbeitende Flache muss sauber
und trocken sein. Nicht zu &tzende Fldchen kénnen mit PE-
Folie oder Paraffinwachs abgedeckt werden.

Zum Entfernen (iberschiissigen Atzmittels die geatzten Teile
mit warmem Wasser (min. 80 °C) und anschlieBend mit einem
organischen L&sungsmittel (Aceton, Methanol oder Wasch-
benzin) abspllen. Da die Klebeeigenschaften durch Reste
oder Krusten beeintréchtigt werden kdnnen, sollten sie inner-
halb einer Stunde entfernt werden

Reaktionszeit

Die Behandlungszeit hangt von der Temperatur sowie der ge-
winschten Starke der Atzung ab und kann bei PTFE von
wenigen Sekunden bis zu etwa 1 Minute betragen und bei FEP
oder PFA bis zu 2 Minuten. Der Atzprozess ist beendet, wenn
die behandelte Oberflaiche sich leicht braun verférbt. Bei
dunkelfarbigen Teilen kann die braunliche Verfarbung nicht
erkennbar sei. In solchen Fallen empfehlen wir den Wasser-
test: GieBen Sie einen Tropfen Wasser in die behandelte
Flache. Behalt der Wassertropfen seine Form, ist der Atz-
prozess noch nicht abgeschlossen. Wenn der Wassertropfen
verlauft, ist der Atzprozess beendet. Die Atzzeit kann bei konti-
nuierlichen Verfahren durch Erwarmen des zu &tzenden Teiles
auf 70 °C verkirzt werden.

Weitere Verarbeitung / Lagerung geatzter Teile
Grundsatzlich reagieren geatzte Oberflachen empfindlich auf
ultraviolettes (UV) Licht. Geatzte Oberflachen sollten innerhalb
24 bis max. 48 Stunden weiter verarbeitet werden, da UV-Licht
den aufgetragenen Film zerstdéren und seine Klebeeigen-
schaften reduzieren kann.

Jedoch lassen sich geétzte Teile in geeigneten Behéltnissen
Uber Jahre lagern, wenn diese trocken und licht- sowie luftdicht
verschlossen sind.

Wie koénnen Sie priifen, ob TETRA-ETCH® noch voll
funktionstiichtig ist?

Ein guter Indikator hierfir ist die Farbe von TETRA-ETCH®.
Solange seine Farbe dunkelgriin bis schwarz ist, ist es voll
einsetzbar. Wenn die Flussigkeit allerdings braun, gelb oder
weiB ist, ist sie nicht mehr zu gebrauchen.

Ergiebigkeit

Bei kontinuierlichen Verfahren reichen etwas 500 ml TETRA-
ETCH® fir 4 m2. Bei manueller Verarbeitung ist die Ergiebigkeit
stark abhéngig von der Luftfeuchtigkeit, der Temperatur und
der Anwendung.
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